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Spaltprofilieren Spaltprofilbiegen

Bidirektionaler Reversierbetrieb Digitalisierung & Vernetzung

BioStruX – Bionische Leichtbaustrukturen  
auf Basis verzweigter Bleche

ausgewalztes  
T-Profil, variable Dicke

Aufbau neues Walzgerüst Konstruktion & Umsetzung

stranggepresstes 
T-Profil, konstante Dicke

Latenzoptimierte Bildanalyse

Fachgespräch

Sensorintegration

Künstliche Intelligenz

Prozessregelung Assistenz

Produktivitätssteigerung Prozessverständnis

Prädiktive Instandhaltung

Umsetzungs- 
projekt

Workshop Infopoint

Bauraumeffiziente Integration 
von Sensorik und Aktorik

Integration optischer Prozessüberwachung

Zielsetzung: Effizienzsteigerung durch Reglung

Anwendungen

Produkt

InstandhaltungStanzstempel Stempelverschleiß

KI

Anwendung im Strukturleichtbau Anwendung im Strukturleichtbau

Herstellungsverfahren

Ziel: Experimentelle ValidierungZielsetzung: Flexibel automatisierte Anlage

Erfassung

Störeinflüsse

StAmping Insights – Optisches System 
zur Prozessüberwachung und -steuerung in der 
umformtechnischen Produktion

PROKI – Demonstrations- und 
Transfernetzwerk KI für 

die Umformtechnik ProKI-Darmstadt 

flexibel 
gewalztes  
T-Profil
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•	Werkzeug
•	Prozess
•	Produkt

•	Verschleiß
•	Anomalie Detektion
•	Vermessung

•	Instandhaltung
•	Not-Halt
•	Kompensation

Input Zustand Stellgröße
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MeGro – Flexibler Walzprozess zum Einbringen  
variabler Wanddickenverläufe in Stringer

Herstellungsverfahren

Stringer im Flugzeugbau  

Überwachen KompensierenUnsicherheiten 
identifizieren

Steigerung der 
Effizienz
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Stoffschlüssige Verbindung 
hochfester Werkstoffe 
ohne Wärmeeinfluss und 
Festigkeitsabnahme für  
Crash-Management-Systeme (CMS)

Industrielle Technologie –  
Elektromagnetisches Pulsschweißen 

(EMPS) – belastungsgerecht  
optimiertes CMS durch im  

Modellversuch bestimmte Parameter

Konstruktion & Umsetzung NEUE ANLAGE Servomotorspindelpresse (H&T SSP2-1.200)

Tiefziehen von Papier

Produkt

Modellversuch am PtU – Kollision 
zweier Proben zur Bestimmung 

optimaler Schweißparameter 
(Kollisionswinkel & -geschwindigkeit)

für Aluminium-Stahl-Verbindungen

Fügezonenanalyse mittels  
Rasterelektronenmikroskopie  
(REM), Ultraschallscanner  
und Scherzugversuchen

REM Ultraschall-
scanner

~ µm ~ mm

StAmping Insights – Optisches System 
zur Prozessüberwachung und -steuerung in der 
umformtechnischen Produktion

Design2Collide – Kollisionsgeschweißte  
Hybrid-Leichtbaustrukturen

TransForm – Steuerung der Faltenbildung 
faserbasierter Materialien durch adaptive 

Prozessführung und kamerabasierte Daten-
erfassung in transparenten Umformwerkzeugen

Transparente 
Matrize

Kamerabasierte 
Prozesserfassung

Prozessbegleitende 
Faltenerkennung

Adaptive 
Prozessführung

Modellbasierte  
Regelung
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